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CPV  50246100-2 

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 

„Przegląd pośredni statku Baltica” 

 

 

D AN E STAT K U :  
 

 

Typ  statek rybacki przystosowany do badań 
Rok budowy  1993 
Długość całkowita  41,0 m 
Długość m.p.  35,5 m 
Szerokość całkowita  9,0 m 
Wysokość do pokładu głównego  4,5 m 
Zanurzenie  max rufy 5 - 5,20m 
Ciężar statku do wydokowania   700 t 
Klasa statku   KMIL3Sr 
 
 
 
 

 
Gdynia, grudzień 2019 
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Termin wykonania przeglądu 01 – 17.04.2019 

 (Dok na terenie Trójmiasta – 14 dni) 

WYKAZ  PRAC 

 

1. Usługi ogólne 

a) Ubezpieczyć statek na czas remontu, wartość rynkowa statku 15 mln złotych. 

b) Zamówić usługi pilotowe na wejście/zejście z doku. 

c) Podłączyć telefon – 1 szt. podczas postoju w stoczni i na doku - w pomieszczeniu 

biura pokładowego, tylko z wyjściem na teren stoczni. 

d) Dostarczyć pojemniki na śmieci. Odbierać śmieci w miarę potrzeb ze statku po 

zapełnieniu pojemnika. Po zakończeniu pojemnik zdjąć. 

e) Dostęp do toalety i umywalni, 

f) Podłączyć energię elektryczną. Zasilanie sieci statkowej podczas postoju w stoczni 

(440 V – 50 Hz) i na doku z zabezpieczeniem zanikowo – napięciowym oraz przed 

nadmiernym spadkiem napięcia. Średni pobór mocy 60 kW. (Rozliczenie będzie 

zgodne ze stanem licznika prądu), 

g) Podłączenie wody, podłączyć dolot wody do magistrali statkowej ppoż. celem 

zapewnienia bezpieczeństwa ppoż. na statku, 

h) Przepustki dla pracowników MIR PIB - 15 szt. 

i) Zapewnić kilkudniowy postój na terenie stoczni po zejściu z doku celem 

przygotowania urządzeń statkowych do powrotu w miejsce postoju statku – Port 

Dalmor, Nadbrzeże Angielskie, Gdynia. 

2. Dok 

Zadokować statek. Postój na doku 14 dni celem wykonania konserwacji, prac przy 

części podwodnej kadłuba, śruby, sterze, armaturze itp.   

3. Rusztowania 

Ustawić rusztowanie do prac remontowych, konserwacyjnych i malarskich po 

zadokowaniu. Rusztowanie ustawić dookoła na statku o wysokości 10 m. Po 

zakończeniu prac zdjąć. Dopuszcza się inne rozwiązania. 

4. Trap stoczniowy 

Założyć trap stoczniowy. 
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5. Zabezpieczenie ppoż. 

Wyposażyć statek ( środki stoczni ) w wymagany sprzęt obrony ppoż. na czas 

remontu. 

6. Zabezpieczyć pomieszczenia przed zniszczeniem: 

a) Wyłożyć pomieszczenia: Kapitana, St. Mechanika, I oficera, kierownika 

naukowego, mostek, korytarze oraz pomieszczenia ogólnodostępne /mesy/, 

płytami celem zabezpieczenia przed zniszczeniem. 

b) Przed rozpoczęciem remontu (piaskowanie) zabezpieczyć odpowietrzniki 

zbiorników wodnych/paliwowych, bulaje, okna, lampy, siłowniki, kamery przed 

zanieczyszczeniem. 

7. Przetworniki akustyczne ( nie piaskować) 

Zabezpieczyć na czas dokowania, użyć do tego płyty + owinąć brezentem). Oczyścić 

po ostatnim malowaniu – prace wykonać w obecności pracownika MIR PIB – 

specjalisty ds. aparatury badawczej. Przed wodowaniem - powiadomić o 

wykonywanej pracy. 

8. Część podwodna + pas zmiennego zanurzenia + płetwa steru + skrzynie 

kingstonowe (550 m2). Czyszczenie do metalu 50 % (po decyzji technologa firmy 

Hempel) 

Zmyć wodą słodką. Powierzchnię przygotować wg technologii wymaganej do 

malowania farbami firmy Hempel. Konserwacja farbami i pod nadzorem technologa 

firmy Hempel. (2 x antykorozyjna, 1 x przekładkowa, 1 x przeciw porostowa). 

9. Część nadwodna kadłuba 434 m2 

Zmyć wodą słodką. 100 % czyszczenie i malowanie farbami firmy Hempel i nadzorem 

technologa. Oczyszczenie do metalu 200 m2. Malowanie – 200 m2 ( 2 x 

przeciwkorozyjną, 1 x nawierzchniową) ;   234 m2 – malowanie x 1 nawierzchniową. 

10. Pokłady 190 m2  

Zmycie wodą słodką. Odtłuszczenie powierzchni. 100 % czyszczenie i malowanie 

farbami firmy Hempel. Oczyszczenie do metalu 100 m2. Malowanie – 100 m2 

powierzchni ( 2 x przeciwkorozyjną, 1 x nawierzchniową); 90 m 2  malowanie 1 x 

nawierzchniową. 
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11. Brama rufowa, brama wychylna, urządzenia pokładowe, relingi 450 m2      

Zmycie wodą słodką, odtłuszczenie , czyszczenie do metalu 50 % i malowanie farbami 

firmy Hempel wg zaleceń Technologa Hempel. Relingi, wciągarki: badawcze 6 szt., 

kotwiczne 1 szt., połowowe 5 szt., sterówka, żurawiki, rurociągi zewnętrzne, maszty. 

Malowanie: 2 x farbą. Sterówka – aluminiowa 42 m2, 100% czyszczenie do metalu, 

malowanie wg zaleceń Technologa Hempel( 2 x przeciwkorozyjną, 1 x 

nawierzchniową) 

12. Znaki zanurzenia na dziobie i rufie 

Wszystkie znaki pomalować 2 x farbą białą. 

13. Nazwy statku na dziobie i rufie, port macierzysty na rufie oraz herb na dziobie, 

odznakę rybacką GDY-100 (na lewej i prawej burcie). Na pokładzie pelengowym 

odnowić sygnał rozpoznawczy SNGH.(1,5 m 2) 

14. Grupy anodowe 

Stare cynki (zużyte) wymienić na nowe. – 5 sztuk. 

15. Łańcuchy kotwiczne - 17 przęseł i kotwice szt. 2  

Opuścić łańcuchy wraz z kotwicami na dok. Odszeklować łańcuchy w komorze. 

Łańcuchy oczyścić z zendry. Kotwice oczyścić z rdzy. Kotwice pomalować lakierem 

bitumicznym. Łańcuchy pomierzyć, oznakować drutem i pomalować. Przyszeklować 

łańcuch. Uruchomić krętliki łańcuchów kotwicznych i je zakonserwować. Wciągnąć 

łańcuchy do komór kotwicznych i zabezpieczyć. Dopasować LA Hoffa do łańcucha, 

wyprostować śruby szczęk, zdać w działaniu. 

Zamawiający nie narzuca technologii (sposobu) czyszczenia. Wykonawca powinien 

uwzględnić taką technologię jaka jest wymagana przez producenta lakieru 

bitumicznego. 

16. Komory łańcuchowe szt. 2 

Otworzyć włazy komór. Komory łańcuchowe ostukać z rdzy, wybrać nieczystości, 

przygotować do malowania, całość pomalować 2 razy lakierem bitumicznym. 

Zdemontować kosz ssący systemu osuszania, oczyścić zdać w działaniu.  

17. Zbiornik ścieków szarych (5,4 m³) 

Otworzyć właz, przewentylować, oczyścić wnętrze, wybrać osady, umyć, usunąć 

popłuczyny, zakonserwować ściany zbiornika. 
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18. Role trałowe na bramie rufowej – szt. 3. 

Dokonać przeglądu bloków, szakli (3 szt.) i uchwyty zawiesi (3 szt.) na bramie 

wychylnej po weryfikacji dokonać wymiany szakli ewentualnie napawania zawiesi w 

zależności od zużycia.  

19. Role trałowe – 2 sztuki 

Napawać, przetoczyć – w uzgodnieniu ze starszym oficerem. 

20. Bulaje 

Czyszczenie wnęk i  malowanie szt. 40. Wymiana uszczelek po weryfikacji. 

21. Zbiorniki wody słodkiej szt. 2 ~ 54 m3  

Otworzyć włazy do zbiorników. Zbiorniki oczyścić z nalotu, usunąć nieczystości. 

Zbiorniki umyć, po zakończonych pracach i zdać I oficerowi. Wykonać czyszczenie 

mechaniczne ok. 40 % pow. zbiorników, zakonserwować  wg uzgodnień z I oficerem. 

Zamknąć, zakręcić włazy na nowych uszczelkach. Przed rozpoczęciem prac w 

zbiornikach zabezpieczyć otwory wlotowe przed zanieczyszczeniami po zakończeniu 

prac zabezpieczenia usunąć. Wykonaną pracę potwierdzić świadectwem SANEPIDU. 

22. Łazienki  

30 m2 podłogi - konserwacja – starą farbę usunąć, naprawić pęknięcia. Cokoły i 

podłogi pomalować farbą z utwardzaczem odporną na wodę gorącą. Malowanie 

ściany 25 m2. 

23. Malowanie pomieszczeń: 

a) Laboratorium ichtiologiczne (pom. 318) 

Przegląd klapy zaburtowej – konserwacja,( mycie 100%). Całe pomieszczenie 

oczyścić  z luźnej farby, konserwacja farbą antykorozyjną (2 m2),  pomalować sufit 

i ściany (50 m2) farbą z atestem do produktów spożywczych. Pomalować pokład 

(18m2) farba + korund z atestem do produktów spożywczych. Użyta farba musi 

być odporna na gorącą wodę. 

b) Laboratoria: biologiczne (pom.302), chemiczne (207)  

Pomalować podłogi 21 m2 

c) Pomieszczenie poboru prób (pom. 205) 

Konserwacja, usunięcie korozji, luźnej farby pomalować pomieszczenie( 45m2). 

Oczyścić i zakonserwować, pomalować furtę burtową (3m2), wciągarki 2 szt. 

d) Kuchnia 
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Malowanie podłogi 7 m2, szafek metraż  2m2 farbą z atestem spożywczym. 

Pentra  - malowanie podłogi 5 m2, szafki 1,5 m2 farbą z atestem spożywczym. 

24. Światła nawigacyjne 

Sprawdzić aparaturę sterującą, latarnie nawigacyjne, zamocowanie. 

 Zużyte kable i oprawki wymienić – usterki usunąć po weryfikacji. 

25. Okno sterówki  

Wymienić szybę – 1 szt.  na szybę podgrzewaną – zakupu dokona Wykonawca 

Dane szyby 815x572 mm PN-78/W-88059, grzałka 110V 50Hz 7W/dm2 WT2-86/669-

1,2A. Sprawdzić, uruchomić system podgrzewania szyb w sterówce. Uruchomić i zdać 

w działaniu. 

26. Drzwi strugoszczelne 

Wykonać haczyki zabezpieczające  drzwi  szt.2 i wykonać 1 szt. Ogranicznik. 

27. Kładka trapowa  

Wymienić kółka obrotowe na nowe szt.2 

28. Wykonać ucho mocujące i sworzeń zabezpieczający bramę wychylną na prawej 

stronie wg starego wzoru lewej burty 

29. Wykonać roczny przegląd sprzętu ppoż. 

- węże ppoż 11 odcinków 

-gaśnice proszkowe 6 kg szt.29 

-gaśnice CO2   5 kg szt.8 

-agrgat proszkowy 1 szt. 

-aparaty oddechowe /faser/ 2 szt. 

-butle do aparatów oddechowych 12 szt. 

-aparaty ucieczkowe 5 szt. 

-aparat AMBU z butlą szt.1 

30.  Łódź ratownicza - ponton Zodiac Solas 420 

a) Atestacja pontonu Zodiac Solas 420 wraz z silnikiem i wyposażeniem, 

b) Wykonanie przykrycia brezentowego na łódź ratowniczą, 

c) Atestacja żurawika do opuszczania łodzi ratowniczej, producent żurawika - Fama 

Gniew. Dostarczyć atesty. 
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31. Układ pionowy steru (wymiana tulei łożyska górnego). Prace wykonać zgodnie z 

załączoną dokumentacją (wg rysunku załącznik nr 1 do OPZ BSB-40/211-00) i 

zmianami uszczelnienia trzonu steru 

Przeprowadzić pomiar opadu zestawu sterowego. W razie konieczności 

zdemontować kamień oporowy pięty steru i zregenerować. Odłączyć siłowniki 

maszyny sterowej od sterownicy. Zdemontować zespół sterownicy, pierścień 

oporowy 18 oraz kołnierze 16 i 29 a także pokrywę 17 (na pokładzie). Podwiesić trzon 

i płetwę steru. Po oddzieleniu, zdemontować płetwę i trzon steru. Wykonać pomiary  

tulei dolnej oraz trzonu steru w miejscach współpracy łożyska dolnego i górnego. 

Wykonać pomiar luzu promieniowego czopa steru w tulei w pięcie steru. Po 

wykonaniu pomiarów ewentualna regeneracja trzonu sterowego i wymiana łożyska 

górnego. Zakupić materiał do wykonania łożyska górnego (B102). Zdemontować 

tuleję łożyska górnego poz.15, wykonać stosownie do pomiarów  trzonu i zgodnie z 

tolerancją zawartą na rysunku. Osadzić nową tuleję łożyska w tulei pośredniej 

łożyska. Wykonać system smarowania łożyska górnego. Sprawdzić drożność kanałów 

smarnych obu łożysk. Zakupić i wymienić uszczelnienia (pierścienie zgarniające). 

Całość zmontować do stanu pierwotnego i zdać  w działaniu. 

32. Armatura denna i burtowa 

Zasuwa DN150 szt. 4, zasuwa DN125 szt. 1, zasuwa DN65 szt. 2, zasuwa DN50 szt. 3, 

zawór kątowy DN25 szt. 4, zawór kątowy DN65 szt. 3, zawór kątowy  DN80 szt. 2, 

zawór przelotowy DN50 szt. 1. 

Wyżej wymienione zawory zdemontować z kadłuba, rozmontować, oczyścić, dotrzeć 

grzybki i siedzenia, przepakować dławice, zmontować powrotnie. Po weryfikacji stanu 

zaworów (w przypadku stwierdzenia uszkodzeń), zakupić nowe (w porozumieniu z 

Armatorem). Przeprowadzić próbę szczelności na warsztacie (z udziałem inspektora 

PRS i St. Mechanika).  Oczyścić kraty wlotowe do kingstonów i skrzynie kingstonowe. 

Oczyścić kosze kingstonowe. Zawory zamontować na kadłubie na nowych 

uszczelkach. Sprawdzić szczelność na wodzie podczas wydokowywania statku. 

33. Prądnica synchroniczna bezszczotkowa (wałowa) typ: mGe 355S4-03,  200 kVA 

(EMIT-Żychlin) 

Otworzyć, oczyścić, umyć uzwojenia twornika (umieszczone w stojanie) oraz 

uzwojenie wzbudnicy (umieszczone w wirniku). Przedmuchać sprężonym powietrzem 
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i wysuszyć. Zmierzyć stan izolacji uzwojeń prądnicy i członu zasilania. Wystawić kartę 

pomiarów.  

34. Zabezpieczenia przeciążeniowe prądnic (szt. 2: wałowa i agregatowa) 

Sprawdzić wartości progowe, wykonać regulacje (jeśli konieczne). 

35. Rura spalinowa silnika głównego  1 mb (stal S-U-Cz-B2  355,6x5 G235) 

Końcowy odcinek przewodu spalinowego jest skorodowany (perforacje). Odciąć i 

wykonać nowe zakończenie rury spalinowej. Przyspawać. Zakonserwować farbą 

przeznaczoną do podwyższonych temperatur. 

36. Punkty poboru próbek paliwa 

Wykonać (według rysunku załącznik nr 2 do OPZ i nr 3 do OPZ, oraz w uzgodnieniu ze 

St. Mechanikiem) trzy punkty poboru próbek paliwa, które w/g wymogów PRS 

powinny znajdować się przed filtrami urządzeń spalających paliwo (silnik główny, 

silnik pomocniczy, kocioł CO).Wykorzystując istniejący system rurociągów paliwa 

wykonać odsadzenia i zamontować kurki poboru próbek. Pod punktami poboru 

wykonać i zainstalować wanienki ociekowe wraz z systemem odprowadzenia 

przecieków do zbiornika ścieków i odwodnień paliwa. 

37. Zespół pompowy rezerwowy ogólnego użytku (rezerwowa zęzowa, awar. 

pożarowa, awar. chłodząca olej systemu hydrauliki) Typ: 25 WLS30M5 

Zdemontować pompę. Przetransportować do warsztatu serwisowego. Rozmontować 

pompę. Pomierzyć luz między wirnikiem a pierścieniami uszczelniającymi (po 

stwierdzeniu 2-krotnego luzu wg. dok., pierścienie wymienić, a bieżniki wirnika 

zaczyścić lub tulejować). Oczyścić kanały wirnika. Wymienić łożyska. Przejrzeć wkładki 

gumowe sprzęgła podatnego w razie zużycia wymienić. Oczyścić korpus pompy i 

zakonserwować. Wymienić uszczelnienie mechaniczne. Łącznie z remontem pompy 

wirowej należy wykonać przegląd pompy próżniowej, który obejmuje rozebranie 

pompy, przeprowadzenie weryfikacji części i wymianę tych, które wykazują 

nadmierny stopień zużycia.  Zmontować, przetransportować na statek i zamontować 

powrotnie. Zdać w działaniu przedstawicielowi załogi.  

38. Silnik pomocniczy Caterpillar typ: 3306B (wykona Serwis Caterpillara) 

Sprawdzić szczelność i wartości ciśnienia otwarcia wtryskiwaczy, w razie potrzeby 

wyregulować. Sprawdzić luzy zaworowe, a odbiegające od normy skorygować. 

Sprawdzić parametry układu zabezpieczeń SP (sygnalizacja i zatrzymanie). 
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39. Wykonać pomiar luzu/opadu wału śrubowego w łożysku rufowym 

( Uwzględnić demontaż i montaż powrotny osłony wału śrubowego).                   

40. Ster strumieniowy 

Oczyścić i odpalić kraty zabezpieczające. Oczyścić tunel i  pędnik steru 

strumieniowego. Zakonserwować. Po inspekcji kraty wlotowe powrotnie przyspawać. 

Spawy zakonserwować. 

41. Dławica wału śrubowego 

Zakupić i wymienić sznur dławicowy uszczelnienia wału (zgodnie z dokumentacją). 

Oczyścić dławicę. 

42. System chłodzenia uszczelnienia pochwy wału śrubowego 

Zakupić i wymienić dwa przewody elastyczne ciśnieniowe i cztery zawory odcinające 

(1", 2 węże po ok.0,6mb, 4 zawory kulowe, zakówki węży i zawory ze stali 

nierdzewnej). Wykonać tak, aby była możliwość odcięcia wody bezpośrednio przy 

pochwie wału. 

43. Udrożnić wskazane fragmenty ścieków szarych 

Długość ok. 20 mb, średnica 80 mm. 

44. Przegląd instalacji CO2 (6 butli) – wg wymogów PRS 

Sprawdzić poziom skroplonego gazu w butlach. Sprawdzić działanie sygnalizacji 

uruchomienia systemu oraz wyłączanie wentylatorów.  Przedmuchać rurociągi 

sprężonym powietrzem. Wykonać próbę ciśnieniową magistrali.  

45. System chłodniczy statku 

Wykonać kontrolę szczelności systemu chłodni prowiantu, zamrażalni i klimatyzacji. 

Ewentualne nieszczelności usunąć.  

46. System wykrywania pożaru THORN T881 

Wykonać przegląd systemu z liniami sygnałowymi (czujki dymu, czujki temperatury, 

przyciski alarmowe, centralka Thorn, sprzężenie systemu z alarmem ogólnym, 

wyłącznik wentylacji przy zadziałaniu centralki pożarowej). Dostarczyć kluczyki do 

aktywacji przycisków alarmowych.  Dostarczyć protokół sprawdzenia. 

47. Urządzenie do ładowania akumulatorów oświetlenia awaryjnego (24V) 

Zakupić i zamontować prostownik elektroniczny (24V). Wykonać system 

umożliwiający wybór pracy pomiędzy istniejącym, a nowym  prostownikiem. 
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48. Reflektor typ: PZ4034-02, max.100W, E27, 230V (FAMOR) 

 Oświetlenie rejonu tratwy ratunkowej   LB-dziób. Zakupić i wymienić lampę oraz 

puszkę przyłączeniową i przełącznik pakietowy (wykonanie morskie, mosiężne) szt. 1 

49. System hydrauliki – zasilanie i sterowanie 

Wykonać przegląd szafy rozdzielczej (w maszynowni) i pulpitów sterowania 

urządzeniami (na mostku). Sprawdzić połączenia śrubowe kabli (dokręcić), 

przekaźniki, styczniki, termiki (uszkodzone wymienić). Sprawdzić sygnalizację i system 

bezpieczeństwa (wyłączniki). 

50. Wentylator wyciągowy z pomieszczeń akumulatorów 

Zdemontować, wykonać przegląd, wymienić łożyska, zakonserwować obudowę, 

zamontować, zdać w działaniu. 

51. Wentylator wyciągowy z pomieszczenia maszynowni 

Zdemontować, wykonać przegląd, wymienić łożyska, sprawdzić osadzenie łożysk w 

pokrywach,  zakonserwować obudowę, zamontować, zdać w działaniu. 

52. Rurociąg wody słodkiej 

Wykonać i wymienić odcinek rurociągu wody słodkiej (umieszczonej pod sufitem 

maszynowni). Rura 1½" o dł.ok.3 mb (dwa odsadzenia dla poborów). 

53. Rurociągu (dolot wody morskiej do chłodnicy oleju SG) 

Wykonać i wymienić fragment rurociągu (dolot wody morskiej do chłodnicy oleju SG), 

DN 89 mm, długość ok. 0,7 mb. 

54. Mechanizm ryglowania drzwi 

Naprawić mechanizm ryglowania drzwi wejściowych do pomieszczenia maszynowni 

(górny zamek). 

55. Dostawa dodatkowo farby zewnętrznej  HEMPEL na statek: 

 

Rodzaj farby Ilość (litry) 

biała 80 l 

zielona 
 

60 l 

czarna 20 l 

Pomarańczowa odblask  10 l 
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żółta 20 l 

mania 60 l 

szara 20 l 

rozcieńczalnik 20 l 
 

 
Uwaga: Rozcieńczalnik dostosować do typu farb 

 

U w a g a: 

1. Wszystkie prace wykonać pod nadzorem PRS (wg przepisów PRS) i Armatora. 

2. Wykonawca dostarcza niezbędne świadectwa i protokoły w/g wymagań PRS-u i 

UM dla przeglądu pośredniego. 

3. Materiały, części, uszczelki, farby niezbędne do wykonania usługi + dostawę należy 

uwzględnić w kosztach oferty.          

4. Malowanie statku zgodnie z technologią firmy HEMPEL i pod nadzorem technologa. 

Wykonawca wyceniając malowanie powinien w kosztach uwzględnić robociznę i 

zakup materiałów zgodnie z opisem punktów w OPZ. Sposób czyszczenia i grubość 

powinien ustalić z technologiem firmy Hempel. Rozliczenie wynikowe kosztów operacji 

zostanie dokonane po weryfikacji (zmniejszenie, lub zwiększenie). 

5. Oferta na wykonanie usługi i materiały powinna być podana  dla przedmiotu 

zamówienia i powinna obejmować łączny koszt / usługi i dostarczonych materiałów 

oraz części zamiennych/.  

6. Armator może zrezygnować z części prac, które po weryfikacji okażą się nie 

konieczne do wykonania. 

7. W kosztorysie (załącznik nr 4 do OPZ)  należy osobno podać koszty usługi dla 

każdego punktu opisu przedmiotu zamówienia oraz osobno materiały lub części 

zamienne do realizacji tego punktu. 

 

Zalecana wizja lokalna w celu prawidłowego oszacowania wartości oferty w terminie  

8 - 9.01.2020 w godzinach 8:00 – 11:00 


